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GRILLE TEXTILE NON TISSEE 

L' invention concerne un nouveau type de grille 
textile non tissee. 

Comme on le sait, une "grille" est une etoffe tex- 

5 tile, tissee ou non, fortement ajouree. Le plus genera- 
lement r a l'heure actuelle, ces grilles ne sont plus 
tissees et sont obtenues par la superposition d'au-moins 
une nappe de fils de chain.e sur une nappe de fils de 
trame. De preference, on dispose une nappe de fils de 

10 chaine de part et d' autre de la nappe de trame dispo- 
see au centre. II existe plusieurs techniques bien con- 
nues pour la fabrication de ces grilles . Une de ces 
techniques est d * ailleurs decrite dans la demande de 
brevet francais de la Demanderesse n° 77.22 4 75 du 

15 13 Juillet 1977, publiee sous le n° 2 397 479. De-la 
sorte, il n'y a pas lieu de decrire cette technique 
ici en detail . 

En pratique, la structure en grille ou eriireseau * 
est consolidee par passage de 1" ensemble textile dans 

20 une colle ou dans un enduit appropries destines a coller 
les fils a leurs points de croisement. 

Sommairement , actuellement , on distingue essen- 
tiellement deux types de grilles non tissees: 

- le premier type dans lequel les fils de chaine 
25 sont decales d 1 une face a 1 1 autre par rapport aux fils 

de trame. ; 

- le second type dans lequel les fils de 
chaine sont superposes par rapport aux fils de -trame. 

La premiere technique a structure decalee permet 
30 de realiser des grilles de faible poids dont toutefois 
la tenue mecanique est insuffisante pour certaines ap- 
plications du fait que la cohesion n'est realisee qu 1 
aux points de croisement respectifs. 

La seconde technique a structure superposee donne 
35 des produits plus resist ants, car les fils de chaine 
etant superposes, sont colles entre eux sur 
leur longueur et sont egalement solidaires des fils de 
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trame aux points de croisement . Malheureusement , ces 
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produits sont plus iourds et plus couteux, ce qui rend 
leur usage difficile, voire meme redhibitoire dans cer- 
taines applications. 

Dans la fabrication des chapes d • etancheite , on 
cherche a allier la legerete et la resistance, ce qui 
est difficile avec des fils de verre. Or le marche 
demande de plus en plus de tels produits. 

L 1 invention pallie ces incon venients . Elle concer- 
ne un produit du type en question qui soit a la fois 
economique, -leger, resistant et plus facile a conformer, 
c'est-a-dire plus apte a epouser des formes variees . 

Cette grille textile non tissee perf ectionnee du 
type constitue par une nappe de fils de trame paralle- 
les enserree entre deux nappes de fils de chaine egale- 
ment paralleles et dans laquelle lesdits fils de chaine 
sont superposes les uns aux autres sur les fils de 
trame et dans laquelle la cohesion de 1* ensemble est 
obtenue par enduction au moyen d'une resine appropri^e, 
se caracterise en ce que partie du moins des fils de 
chaine sont des fils synthetiques multif ilamentaires 
textures elastiques et a grande voluminosite „ 

En pratique : 

- une des deux nappes de fils de chaine est reali- 
see en integralite avec des fils synthetiques multifila- 
mentaires textures ; 

- les fils textures sont obtenus par fausse torsion, 
refixee ou non. 

Le fait que le fil texture soit multif ilamentaire 
et ait un grand volume, facilite la retention de la 
colle d* enduction et ainsi 1 * adhesion ulterieure, done 
la cohesion de l 1 ensemble. 

Le fait que le fil texture soit elastique et que 
ces fils soient tous disposes du meme cote par rapport 
aux fils de trame, facilite la deformation de l»ensemble 
et lui permet de se confprmer plus facilement. 

La maniere dont 1 ' invention peut etre realisee et 
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les avantages qui en decoulent ressortiront mieux des 
exemples de realisation qui suivent donnes a titre in- 
dicatif et non limitatif, a I'appui des figures anne- 
xees » 

5 - la figure 1 est une coupe selon 1' axe longitudi- 

nal du fil de trame d'une telle grille perf ect ionnee 
preferee ; 

- la figure 2 est une coupe de cette meme grille 
mais selon l'axe des fils de chaine superposes ; 

10 - la figure 3 est un autre mode de realisation dans 

lequel les fils textures sont disposes al ternat ivement 
d 'un cote puis de l 1 autre du fil de trame central; 

- la figure 4 est une representation schematique 
d'une installation pour la fabrication d'une grille 

15 preferee selon figures 1 et 2 ; 

Sur les figures 1, 2 et 4 : 

- (1) designe le fil de trame, 

- (2) designe les fils de chaine de la nappe infe- 
rieure, 

20 - (3) designe les fils de chaine de la nappe supe- 

rieure en fils synthetigues mul tif ilamentaires textures 
par fausse torsion, refixes ou non. 

Ces deux chaines superposees (2) et (3) sont dis- 
posees sur la nappe de trame (1) par toute technique 

25 connue, notamment par celle decrite dans la demande 

de brevet francais de la Demanderesse publiee sous le 
n* 2 397 479 rappelee dans le preambule, grace notam- 
ment aux barres rainurees (10), 

La structure en reseau obtenue (4) est prise en 

30 continu tout d 1 abord sur un cylindre de formation ( 5 ), 
puis sur un cylindre encolleur (6) d ' ou elle est amenee 
dans un bac d'encollage contenant une resine appropriee 
telle que : pvc , acetate de vinyle, poly vinylalcool . 
La grille encollee (8) passe ensuite dans un systeme 

35 presseur-encolleur (9) et enfin dans un systeme de se- 

chage par tambour (11) pour donner une grille finie (12), 
c'est-a-dire enduite non seulement aux points de 
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croisement (voir figure 2) (13) et (14) respectivement 
des fils de chaine inferieur (2) et superieur (3) sur 
les fils de trame (1), mais egalement sur les portions 
(15) de recouvrement des fils de chaine (2) et (3) 

5 entre deux fils de trame (1) successifs. 

Dans le mode de realisation schematise a la figure 
3, le fil de chaine texture (3) est superpose a un autre 
fil de chaine (2), mais est dispose en alternance par 
rapport a la trame (1). 

10 Avec le montage de la figure 4, on a realise une 

grille selon figures 1 et 2 avec : 

- en trame (1) et en chaine inferieure (2), un fil 
de silionne de verre de 51 Tex, 

- en chaine superieure (3), un fil de polyester 
15 110 dtex/32 brins texture par f ausse torsion refixe 

(FTF), 

- une contexture de 4 fils de chaine et de 4 coups 
de tramei par centimetre, 

- une colle (7) d 1 acetate de vinyle en suspension 
20 aqueuse . 

On a obtenu ainsi une grille finie, c • est-a-dire 

2 

encollee pesant environ 50 g/m dans laquelle le poids 

2 

de la colle represente environ 10 g/m „ 

Une telle grille est ties avantageuse dans 1 • indus- 
25 trie du batiment, notamment comme renfort des chapes 
d'etancheite, par suite du fait ; 

- de sa legerete, 

- de sa grande resistance mecanique , 

- de son prix de revient reduit, d'autant que 1 • on 
30 peut utiliser des fils textures de deuxieme choix , 

de son excellente tenue au glissement- par suite 
de la structure superposee, a savoir l'encollage en 
(15) ; 

- de son aptitude au pliage et a la ' conformation , 
35 car lors d 1 une telle deformation, l'elasticite du fil 

texture (3) permet de jouer en longueur et d' absorber 
les differences. 
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Or, jusqu'a ce jour, on ne pouvait pas et on ne 
savait pas obtenir toutes ces proprietes, dont une cer 
taine partie etait propre soit aux grilles a structure 
superposee telle que la resistance et la tenue au glis 

5 sement, soit aux grilles a structure decalee telle que 
la legerete et le cout, mais qui n'etaient nullement 
communes aux deux et qu'en outre la car acter i st ique ori 
ginale de 1" invention permet d* obtenir des proprietes 
nouvelles, a savoir 1' aptitude a la conformation. En 

10 outre, il n'etait pas possible d'obtenir une grille 
aussi legere meme avec une contexture proche lorsque 
l'on utilisait une grille totalement en verre. 

De la sorte, on peut utiliser ces grilles avec 
succes dans de nombreuses applications. On peut citer 

IS - l'etancheite dans le batiment, 

- le renfort de films, de papiers, de voiles... 
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. REVENDI CATIONS 



1/ Grille textile non tissee perf ectionnee du type 
constitue par une nappe de fils de trame (1) paralleles, 
enserres entre deux nappes de fils de chaine egaleinent 
5 paralleles et dans laquelle lesdits fils de chaine sont 
superposes les uns aux autres sur les fils de trame (1) 
et dans laquelle la cohesion de 1* ensemble est obtenue 
par enduction au moyen d'une resine appropriee, carac - 
terisee en ce que partie du moins les fils de chaine (3) 
10 sont des fils synthetiques mul t if i 1 ament air es textures 
elastiques a grande voluminosi te . 

2/ Grille selon revendica tion 1, caracterisee en 
ce que une (3) des deux nappes de fils de chaine (2- 
3)) est realisee en integralite avec des fils syntheti- 
15 ques mul t if i 1 amen t air es textures. 

3/ Grille selon re vendications 1 et 2, caracterisee 
en ce que les fils textures (3) sont obtenus par fausse 
torsion refixee ou non. 

4/ Grille textile non tissee perf ectionnee , carac - 
2° terisee en ce qu'elle est constitute par : 

- une nappe de fils de trame (1) paralleles, 

- une premiere nappe de fils de chaine (2) paralleles 
disposes perpendiculaire^ent sous la nappe de fils de trame (1), 

- une seconde nappe (3) de fils de chaine paralleles 
25 en fils textures synthetiques multifilament aires elas- 
tiques a grande voluminosite (3), disposes sur la nappe 
de fils de trame (1) et superposes aux fils de chaine 
(2) de la premiere nappe inferieure, 

- 1' ensemble des fils de trame (1) et de chaine 
30 (2-3) etant colles entre eux a leurs points de croise- 

ment respectifs (13-14) et de rencontre (15) au moyen 
d'une resine appropriee. 
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